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FUGA NA BAZIE TRASU DO KSZTALTEK KLINKIEROWYCH

ZASTOSOWANIE
INFATEC F jest zaprawg cementowqg z dodatkiem trasu, przeznaczong do spoinowania ksztattek
i ptytek klinkierowych. Wraz z ptytami INFATEC P, zaprawq klejaca INFATEC K, facznikami
mechanicznymi INFATEC D oraz ptytkami i ksztattkami klinkierowymi tworzy elewacyjny
system izolacji cieplnej INFATEC. Zaprawy INFATEC F mozna uzywac¢ wewnatrz i na zewnatrz
budynkow.

WELASCIWOSCI

INFATEC F jest gotowa, suchg mieszanka najwyzszej jakosci spoiwa cementowego, kruszyw
i srodkéw modyfikujacych. W swoim sktadzie zaprawa zawiera tras (minerat pochodzenia
wulkanicznego), ograniczajacy mozliwos¢ wystgpienia wykwitdw na jej powierzchni. Jest
produktem wydajnym, bardzo wygodnym i tatwym w uzyciu. Zaprawe cechuje bardzo dobra
urabialno$¢ i tatwos¢ formowania, a takze zwiekszona przyczepnos¢, elastycznosc
i paroprzepuszczalnos¢. Jest wyrobem mrozo- i wodoodpornym. Zaprawa produkowana jest
w kolorze szarym.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed przystgpieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczysci¢ z kurzu oraz wszelkiego
rodzaju zanieczyszczen. Spoina miedzy ptytkami powinna by¢ jednakowej gtebokosci, dlatego
w trakcie uktadania ptytek nalezy na biezaco usuwacé ze spoin nadmiar zaprawy klejacej.
Spoinowanie oktadziny mozna rozpoczyna¢ po stwardnieniu zaprawy klejacej uzytej do jej
przyklejenia, nie wczesniej niz po 48 godzinach. Bezposrednio przed przystgpieniem do
fugowania, powierzchnie ptytek nalezy oczysci¢ wilgotng gabka oraz lekko zwilzy¢ same
spoiny.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Zaprawe przygotowuje sie przez wsypanie catej zawartosci worka do naczynia z odmierzong
iloscig wody (ok. 10 %, czyli ok. 2,5 litra na 25 kg suchej mieszanki) i wymieszanie, az do
uzyskania jednolitej konsystencji. Czynnos¢ te najlepiej wykona¢ mechanicznie, za pomocg
wiertarki z mieszadtem lub w betoniarce. Zaprawa nadaje sie do uzycia po uptywie 5 minut i po
ponownym wymieszaniu. Uwaga. Nalezy przygotowac taka ilo$¢ zaprawy, by méc jg zuzyc
w catosci w ciggu 4 godzin od momentu jej przygotowania. Do juz przygotowanej zaprawy nie
wolno dodawac¢ wody.

SPOSOB UZYCIA

Przygotowang do uzycia mase nalezy utozy¢é na poziomo ustawionej pacy, a jej krawedz
przysuna¢ do spoiny. Za pomocg waskiej szpachelki, mase nalezy wciskac¢ gteboko i szczelnie
w kolejne spoiny, dbajac przy tym, by zaprawa miata ograniczony kontakt z licem ksztattki
klinkierowej. W przypadku zabrudzenia, nalezy je jak najszybciej usuna¢. Sposdéb obrdbki
spoiny, a w szczegolnosci rodzaj uzytego narzedzia do jej profilowania, wptywa na ostateczny
wyglad faktury.

Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania zaprawy nalezy przez kilka pierwszych dni
utrzymywac sSwieze fugi lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lub delikatne przemywanie
powierzchni czysta woda. Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej wyschnieciu, po okoto
2-3 dniach.

Uwaga. ¢ Ze wzgledu na mozliwos¢ wystgpienia niewielkich réznic w kolorze zaleca sie
w danym miejscu stosowaé zaprawe o tej samej dacie i numerze zasypu, a do jej
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przygotowania uzywac zawsze takiej samej ilosci wody zarobowej. e Do spoinowania oktadzin
wykonanych na zewnatrz mozna przystgpi¢ w takim momencie, by co najmniej przez pierwsze
trzy dni wigzaca zaprawa nie byta narazona na opady atmosferyczne, niskie temperatury
(ponizej +5°C) i duzg wilgotnos¢ powietrza. W tym okresie fuge nalezy réowniez chroni¢ przed
zbyt intensywnym wysychaniem i bezposrednim dziataniem storca - nalezy stosowac ostony od
stonca, deszczu i wiatru. e Nie zastosowanie sie do powyzszych uwag, a takze uzycie
niewfasciwej ilosci wody do przygotowania zaprawy moze prowadzi¢ do pogorszenia jej
parametrow i powstania przebarwien. e Rdznice w gtebokosci spoin moga powodowac
powstanie na powierzchni fugi efektu nierownomiernego odcienia koloru. e Zaprawa klejaca
INFATEC F jest elementem systemu izolacji cieplnej INFATEC. Parametry zaprawy
wykorzystane sg w petni wowczas, gdy stosowana jest ona wraz z pozostatymi elementami
systemu oraz zgodnie z technologig jego wykonywania.

Podane informacje stanowia podstawowe wytyczne, dotyczace stosowania wyrobu
i nie zwalniaja z obowiagzku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej, technologia prowadzenia prac ociepleniowych i przepisami BHP.

ZUZYCIE
Od 5,8 kg na 1 m? oktadziny z ksztaltek klinkierowych o wymiarach 240 x 65 x 15 mm, do
8,3 kg na 1 m? oktadziny z ksztattek klinkierowych o wymiarach 210 x 65 x 20 mm, przy
szerokosci fug 15 mm.

NARZEDZIA

Wiertarka z mieszadtem, stalowa paca zebata, waska szpachelka. Narzedzia nalezy czyscic¢
czystgq wodg, bezposrednio po uzyciu. Trudne do usuniecia resztki zwigzanej juz zaprawy
zmywa sie srodkami do czyszczacymi stosowanymi do zapraw cementowych.

OPAKOWANIA
Worki papierowe 25 kg.
Paleta: 1050 kg w workach 25 kg.

PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywaé¢ w szczelnie zamknietych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przechowywania zaprawy
w warunkach zgodnych z podanymi wymaganiami wynosi 12 miesiecy od daty produkgciji
umieszczonej na opakowaniu.

UWAGA
Produkt draznigcy, zawiera cement. Nalezy stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony oczu, drog
oddechowych i skéry. Chroni¢ przed dzie¢mi. Nie wdychac¢ pytu. Zanieczyszczone oczy przemy¢
natychmiast duzg iloscig wody i zasiegng¢ porady lekarza. W razie pofkniecia niezwtocznie
zasiegna¢ porady lekarza, pokaza¢ opakowanie lub etykiete.
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DANE TECHNICZNE
Proporcje mieszanki ok. 2,5 1 wody na 25 kg zaprawy (ok. 10% wody)
Czas gotowosci zaprawy do pracy 4 godziny
Czas otwarty pracy min. 30 minut
Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C
Temperatura podfoza i otoczenia od +5°C do +25°C
Odpornos¢ na temperatury do +60°C

Zawartosc¢ rozpuszczalnego chromu (VI)
w gotowej masie wyrobu

<0,0002%

PN-EN 13888:2004

Cementowa zaprawa do spoinowania normalnie wiazaca CG 1

Wytrzymatos¢ na zginanie:
- w warunkach suchych =3,5 N/mm?
- po cyklach zamrazania i rozmrazania

Wytrzymatosc¢ na sciskanie

- w warunkach suchych =15 N/mm?
- po cyklach zamrazania i rozmrazania

Skurcz <=2mm/m
Odpornos¢ na scieranie < 2000 mm?3
Absorpcja wody - po 30 min < 5¢g

- po 240 min < 10g




