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I. PODLOZE

1. Podioze do ktérego przyklejane sq ptyty INFATEC P powinno by¢ stabilne, nosne,
suche i czyste - pozbawione elementéw zmniejszajacych przyczepnos¢ kleju
takich jak kurz, pyt, olej szalunkowy, tuszczace sie warstwy farby, pylacy stary

tynk itp.

2. Ponizej przedstawione sg niektére sposoby przygotowania podtoza

Rodzaj defektu podtoza

Czynnos¢ przygotowawcza

Kurz, pyt

Oczysci¢ za pomocg szczotki, sprezonego powietrza lub wodg pod cisnieniem

Luzne resztki lub nadmiar
zaprawy w spoinach

Skuc i oczyscié

Nierownosci, ubytki

Skué, wyrédwnac zaprawag tynkarska lub wyréwnawczg z zastosowaniem
zalecen producentow zapraw

Brud, sadza, ttuszcz

Zmy¢ woda pod ci$nieniem, z ewentualnym dodatkiem $rodkdéw czyszczacych,
sptukac¢ czystg wodq

Mleczko cementowe na
elementach betonowych

Zeszlifowac lub oczysci¢ przez szczotkowanie, ewentualnie zmy¢ wodg pod
cisSnieniem

Srodki antyadhezyjne

Zmy¢ woda pod ci$nieniem, z ewentualnym dodatkiem $rodkdéw czyszczacych,
sptukac¢ czystg wodq

tuszczace farby

Usung¢ mechanicznie, za pomocg $rodkéw chemicznych lub wodg pod
cisSnieniem

Nadmiernie nasigkliwe podtoze
(pylace, osypujace sie)

Zastosowac¢ odpowiedni preparat gruntujacy (grunt gtebok penetrujacy)
zgodnie z instrukcjg producenta

W przypadkach watpliwych nalezy przeprowadzi¢ prébe. W kilku miejscach podtoza

przyklei¢ prébki ptyty INFATEC P o wymiarach ok.
probe odrywania.

przeprowadzic

10x10 cm. Po ok. 3 dniach

Przyjmuje sie, ze podtoze jest odpowiednio

przygotowane, jezeli podczas recznego odrywania nastgpi rozwarstwienie ptyty (czesé
ptyty pozostanie przyklejona do podtoza.

3. Podtoze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchylen
powierzchni i krawedzi. Nie dopuszczalne jest wyréwnywanie podtoza za pomoca
grubszej warstwy zaprawy klejowej albo podktadania materiatu izolacyjnego.

W tabeli ponizej podane sa normatywne odchylenia dla przyktadowych rodzajéw

podfoza

Odchyitka

Z cegty i pustakow Z betonu komérkowego
ceramicznych mury

spoinowane

Zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw 3 mm 4 mm
na dtugosci 1 m
Odchylenia od pionu powierzchni krawedzi na 20 mm 15 mm
catej wysokosci $ciany
Odchylenia powierzchni muru od 3 mm 10 mm

zaprojektowanego kata
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II. MOCOWANIE LISTWY STARTOWE)

1.

2.

3.

Szerokos¢ listwy startowej odpowiada grubosci ptyty montazowej INFATEC P,
powiekszonej o 20 mm. (miejsce na ksztaitke klinkierowq)

W narozu listwe startowg nalezy przycig¢ pod katem 45° i potaczy¢ z podobnie
przycietg listwg $ciany sasiedniej.

Poszczegdlne listwy nalezy taczy¢ ze soba za pomoca tacznikéw, aby zachowacd

jednakowy poziom. (zalecamy taczniki Koelner LPC)

III. PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY KLEJACEJ INFATEC K

Zaprawe klejacq INFATEC K przygotowuje sie zgodnie z kartg katalogowa produktu.

Nalezy zwraca¢ uwage na:

- ilos¢ wody zarobowej, ktéra nie powinna przekracza¢ podanej w instrukcji (w
proporcji 5,50 + 6,25 | na 25 kg suchej mieszanki)

- ponowne przemieszanie zaprawy po ok 5 minutach od pierwszego mieszania (jest to
tzw czas dojrzewania zaprawy)

- wykorzystanie przygotowanej zaprawy w ciggu 4 godzin (czas gotowosci zaprawy do
pracy). Niedopuszczalne jest dolewanie wody do zaprawy i wykorzystywanie jej po
czasie gotowosci do pracy.

IV. PRZYGOTOWANIE PLYT MONTAZOWYCH INFATEC P

1.

Przed montazem nalezy przygotowa¢ odpowiednig ilos¢ potdwek plyt
montazowych INFATEC P, tak aby mozna byto wykona¢ elewacje zgodnie z zasadq
~Wigzania” ptyt.

Ptyty montowane w narozniku nalezy przycig¢ pod katem 45

Przy montowaniu pierwszej warstwy ptyt montazowych INFATEC P odcig¢
pierwszg prowadnice poziomg na wysokosci jej gérnej krawedzi.

Do ciecia ptyt zaleca sie stosowac urzadzenia elektrooporowe, ktore dajg réowng i
gtadka powierzchnie ciecia.

V. KLEJENIE PLYT INFATECP

1.

Zaprawe klejowa na ptyte naktada sie metoda obwodowo-punktowa. Po obwodzie
ptyty naktadamy pasmo kleju o szerokosci min 3 cm, oraz w S$rodku ptyty
naktadamy 3 do 6 plackow kleju. Po docisnieciu ptyty do podtoza minimum 60%
powierzchni ptyty powinno by¢ pokryte zaprawg klejowa.

. Przy réwnych i gtadkich podtozach dopuszczalne jest rownomierne rozprowadzanie

zaprawy pacq zabkowana po catej powierzchni ptyty, tak by po przyklejeniu
tworzyta warstwe o grubosci 4-10 mm.

. Zaprawe klejaca naktada sie tylko na ptyty INFATEC P, nigdy na podtoze!
. Bezposrednio po natozeniu zaprawy klejacej nalezy przytozy¢ ptyte INFATEC P do

podfoza i docisng¢ réwnomierne np za pomocg drewnianej pacy o duzej
powierzchni. Nie wolno uzywac¢ miotkow, ktére mogg prowadzi¢ do uszkodzenia
ptyty.

. Prawidtowy kierunek montazu wyznacza logo ,INFATEC” na ptycie, ktére powinno

sie znajdowaé zawsze w lewym gérnym rogu ptyty. Takie utozenie zapewnia
prawidtowe ustawienie wpustu ptyty INFATEC P. Dzieki temu nie ma mozliwosci
przedostawania sie wody pomiedzy ptyty montazowe.
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6. Brzeg ptyty musi by¢ catkowicie przyklejony. Prawidtowo$¢é mocowania mozna

sprawdzi¢ po zwigzaniu kleju przez ucisk narozy - nie powinno nastepowac ich
ugiecie.

. Zaprawa klejowa nie moze sie przedostawa¢ na boczne krawedzie ptyty. Jej

nadmiar nalezy usung¢. Plyty powinny by¢ dokfadnie docisniete do siebie.
Pozostawienie zaprawy w spoinach powoduje powstawanie mostkéw termicznych.

VI. MOCOWANIE £LACZNIKOW MECHANICZNYCH INFATEC D

1. kaczniki mechaniczne INFATEC D z trzpieniem stalowym montuje sie po minimum
2 dniach od przyklejenia ptyt, po zwigzaniu zaprawy klejowej.

2. taczniki w ilosci do 9 szt/m2 osadza sie wykorzystujac zagiebienia w ptycie
montazowej.

3. Do wiercenia otworéw w betonie nalezy stosowac wiertarki udarowe. Do wiercenia
otworéw w materiatach porowatych (cegta dziurawka, pustak szczelinowy, beton
komorkowy) nie wolno stosowaé¢ udaru! W przeciwnym wypadku zostanie
zniszczona struktura materiatu i tgcznik nie bedzie zakotwiony wystarczajaco
mocno

4. Nie wolno zastepowad tacznikédw INFATEC D innymi tacznikami np. z trzpieniem
tworzywowym i mniejszej nosnosci!

5. Wymagana dtugosc¢ tacznika w zaleznosci od grubosci ptyty izolacyjnej INFATEC P:

Grubos¢ ptyty INFATEC P Niezbedna dtugosc¢ facznika INFATEC P
80 mm 130 mm
100 mm 150 mm
120 mm 170 mm
140 mm 190 mm
VII. KLEJENIE KSZTALTEK KLINKIEROWYCH

1. Ksztattki klinkierowe klei sie rowniez za pomoca zaprawy klejacej INFATEC K.

2. Zaprawe klejowa INFATEC K nanosi sie na ptyte montazowg INFATEC P pomiedzy
prowadnicami poziomymi (tzw powierzchnia klejenia) za pomoca pacy zebatej
(zeby 2-3 mm)

3. Na ksztattke klinkierowg réwniez nanosi sie cienkg warstwe zaprawy.

4. Ksztattke umieszczamy pomiedzy prowadnicami, dociskajac oraz poruszajac
ruchem poprzecznym, tak aby klej wypeitnit doktadnie przestrzen pod ksztattka.

5. Dopuszczalne jest naktadanie zaprawy klejowej na sama ksztattke klinkierowa,
nastepnie ksztattke dociska sie do powierzchni klejenia, tak aby klej wypetnit
przestrzen pod ksztattka.

6. Pomiedzy kolejnymi ksztattkami nalezy zachowaé odstep ok 15 mm (szerokosé
spoiny). Nalezy na biezaco usuwa¢ nadmiar zaprawy klejacej.

7. Zaprawa klejaca zachowuje swoje wtasciwosci przez ok 30 minut po natozeniu na
ptyte. Dlatego nie nalezy naktadac zaprawy na zbyt duzg powierzchnie.

8. Klejenie ksztattek zaleca sie zaczynac od ksztattek naroznikowych.
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VIII SPOINOWANIE

1. Do spoinowania (fugowania) wykorzystuje sie gotowg mase fugowg INFATEC F

2. Zaprawe fugowa INFATEC K przygotowuje sie zgodnie z kartg katalogowa
produktu.

3. Konsystencja zaprawy powinna by¢ potsucha. Dlatego nie nalezy przekraczaé
podanej w instrukcji ilosci wody zarobowej (ok 2,5 | na 25 kg suche zaprawy do
spoinowania.

4. Krawedzie boczne przyklejonych ksztattek nie mogq by¢ zabrudzone zaprawg
klejowa INFATEC K.

5. Mase fugowg naktada sie za pomoca kielni do spoin tzw ,fugdéwki” zaczynajac od
gory elewaciji.

6. Masa fugowa musi wypetnia¢ spoiny catkowicie (licowa¢ sie z powierzchnig
ksztattki) tzw fugowanie na ,petne spoiny”. Zastosowanie cienszych spoin nie
gwarantuje utrzymania jakosci systemu INFATEC.

7. Nadmiar masy fugowej usungac¢ z ksztattek za pomocg szczotki lub pedzla
tawkowca.

IX. RYSUNKI

Z pomocnymi podczas projektowania i montazu rysunkami mozna sie zapoznac (i pobrac)
na stronie internetowej: www.infatec.pl zakfadka: Infatec Architektura:
www.infatec.pl/infatec_architekta.html

X. UWAGA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA
Tylko dokladne stosowanie sie do wytycznych montazu systemu INFATEC
zapewnia trwalosc¢ systemu oraz bezpieczenstwo uzytkowania.

Ciezar 1 m? elewacji w systemie INFATEC przy grubosci ptyty
INFATEC P 10 cm to okoto 45 kg.

Materiat Przyblizony ciezar:
[kg/m?]

Klej INFATEC K (klejenie ptyty) 4
Plyta montazowa INFATEC P 3
Klej INFATEC K (klejenie ksztattek) 4
Ksztattka klinkierowa 28
Zaprawa fugowa INFATEC F (szeroko$¢ fugi 15 mm) 6

Razem: 45

Awaria systemu INFATEC spowodowana nieprawidlowym montazem moze spowodowac w
skrajnym wypadku (Zle przygotowane, nienosne podtoze oraz wadliwie osadzone taczniki)
odpadniecie elewacji od podtoza. Ciezar 45 kg moze wyrzadzi¢ powazne szkody
materialne, oraz zagrozic¢ zyciu i zdrowiu os6b przypadkiem przechodzacych.

Producentem systemu INFATEC jest:
~Jacob” Sp z o.0.
Ul. Ks. bpa Bogedaina 2

40-749 Katowice

tel: 0-32/205-51-13

fax: 0-32/205-51-14

www.infatec.pl
infatec@infatec.pl
Pytania techniczne dotyczace systemu nalezy kierowac¢ na adres: infatec@infatec.pl




